Nachbau

von

h-Perkussionsschloss, um 1




Reverend Alexander John Forsythe, 1768 - 1843

Erfinder de§ Perkussionsschlosses, 1807




Vorlagen flr

nachzubauendes Schloss




1808 Forsyth-Schloss



1809: Forsyth-Schloss von Jagdflinte






1810: Gegen Steinschloss austauschbares Forsyth-Schloss



1810: Riickseite des austauschbaren Schlosse



Continer Nachbau von Forsyth-Schloss
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Vorlage fiir Nachbau

1810: Forsyth-Schloss, Public Museum Milwaukee



Vorlage fiir Nachbau

1810: Knallquecksilber-Behilter von Forsyt-Schloss



Vorlage filir Nachbau

Hahn des Forsyth-Schlosses, 1810









~ Zeichnungen fur Nachbau

bereitstellen




Schlossplatte, Vorderseite
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Peter Kunz, 08-10-2008

Zundhahn

e
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Flache an Zundstift anpassen




Ziindstiftfihrung Zindstift

Zundstifffeder

|
Behdlterschmube | i Dosier- & Zundflache

b

Zindmittelraurr

Sicherheifsleder ak =
Explosions-Sicherung™ |

Deckeldrehachse
Forsyth-Zundmittelbehalter
Behdlter-Hauptmasse

Peter Kunz, 08-10-2008




Wierbackenfutter

Reitstockspitze
fir Einrichten der
1. Seite und
Bohrung

e

Rundstabin
Bohrfutter fir das
Ennchten der

2. Seite und
Flachdrehung

T

Forsyth-Zundmittelbehalter

Bearbeitungsschritt 1
Bohren der Drehachsenbohrung

Peter Kunz, 08-10-2008
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Dreibackenfutter
\*

Forsyth-Zundmittelbehalter

Bearbeitungsschritt 2
Bohren der Magazinraumbohrung

Peter Kunz, 08-10-2008




Schritt1:

Aussenkontur drehen
Schritt 2:

Behalter, untn abstechen
Schritt 3:

Behalter, oben abstechen
Schritt 4:

Gewinde M3 anbringen

Schritt 6

Schritt 4

>

Forsyth-Zundmittelbehalter

Bearbeitungsschritte 3 bis 6
Bearbeitung der Aussenkontur

Peter Kunz, 08-10-2008




Forsyth-Perkussionsschloss

Zundmittelbehalter-Einzelteile

Peter Kunz, 08-10-2008




Zundmittel-Behalter

nachbauen




Drehen des Eisenzylinders
fiir Ziindmittelbehilter






Ausrichten der
Bohrposition in
Zylinderléngs-
richtung mittels
Drehstahl als
Messpunkt



Ausrichten der
Bohrposition in
Zylinderquer-
richtung mittels
Drehstahl als
Messpunkt



Zentrieren, Bohren o
und Ausreiben der
Behilter-Drehachse



















Fertig vorgedrehte
Behélterflachen
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