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Tannenberg-Blichse
Original-Masse

D= 32mm

: T
D=285mm D= 36mm
S=D/1.086
D=Sx1.086

D=295mm

D= 245mm D= 265mm
Tannenberg Criginalm asse wpg, 04 07 2007 P. Kunz




Tannenberg-Buchse

Mehrschichtholz Hotzrodel

Bearbeitungs
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Bearheitungs | Formntrennung A Formmtrennung B

Forsatz

D= 32mm D= 28.5mm D= 36mm D=245mm  D=265mm
S=D/1.086
D=Sx1.086

Tannenberg Holzm odelwpg. 18.04.2007 P. Kunz
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~ Modellalften mit Positionierungselementen -




s 'Pq_si_ti_b_ﬁiéﬁl'héfs-'stift‘ und -muffe =



Modellhaiften zusammengeschraubt |







Aussenkontur fertig feilen .







Schutzanstrich gegen Feuchtigkeit




Holzmodell-Aussenseite




Holzmodell-Innenseite




Alteru ngsstru ktur einfrasen
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Holzmodell fertiggestelit




Herstellen der Giessform







“Modellhalfte in Kasten positionieren




Modellhalﬁe ﬁ1itf Talk bt_esiéuben

.
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Feiner Giesssand um Modellhalfte anbringen







_ Steiger mit Kernsand festig































Zweite Modellhalfte aufstecken
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_re_/'éieéskasten aufstecken und Holzmodell mit Trennschicht aus 'f bestauben
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