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Um 1430: Gewindebohrer zum Schneiden von
Rechts- und Linksinnengewinden
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Die ersten Dreischneider, skizzierte im
Jahre 1437 von Hans Hartlieb, Wien,
wurden zur Gewindeherstellung fur
das Befestigen der Sprossen in den
Holzleiterseitenteilen benutzt.

Der dreiteilige Gewindebohrer besass
konische Gewindeschneiden und
bestand aus zwel Vor-und einen
Fertigschneider.

Unter dem Dreischneider sind die
Seitenteile und die Sprossen einer
Leiter abgebildet.

Die Sprossen erhielten je ein Rechts-

und ein Linksgewinde und konnten in
einem Arbeitsgang in die Seitenteile

eingeschraubt werden.












G X Einrichtun

L_' o

Sy TPy, o

Uber die Ku

i oF - F N
S Prproovs g &

= AN die lINKCy

angetrieben
R balken mit S
S ; LA lichen Vorsc
Sy S W CE N e




das Schneld
gewinde aus F

antrieb und eine
mechanischen
stahles.

__-IW’- X _Jll I Durch die

- _I’ = i’
=7 I S 7 UMY - L] e S: (¢
—7 £ ‘7/4-';‘-'1 :{-'1./‘-.. I' ] d er hel ,

i B _..'/“- g A7 4




und mit dem Pe
vorgesehene Ste

Mit einer speziel
deren Q uersch
Gewindevertief
wurde das Ge
gefeilt.




Die obere
besitzt zwei C
Schneidestah
Steigung des
entspricht.

Die unteren H
besitzen zwel
mit je einer (
halfte mit ¢




Frankreich e
bank wird die
Vorschub durch
Pedals erzielt.

Um eine andere
ten muss die Scl
anderen Stelle
angebracht v




aus dem .
Hilfsmittel

und Ausseno




schiede

Spitzgewinde
gefeilt.

Flachgewinde wurd
Festloten eines spi

Eisenzylinder aufge
eisen hergestellt.

Im unteren Bildb
Handkluppen




ein Montage
Gewinden si
dem Buch “Ency
raisonné des Sc
Métier, 1751 - 1

und J. L. D’Aler

Viel hat sich bis




Fiedelboc
Versenker (
Werksttickh

erkennen.




zeigt unter a

Gewindeschne
Schneidezahn,
ben und Fugel
gehalten wird.

Die drei Gewinde
rechten Seite dien
Fertigschneiden
den. Se besit
Schneidezahr




FUr grosse h
einem Durchn

Die schraubenforn
nete Linie wird mit
tieft und danach n
Schnitzeisen hera

Abschlissen wir
Feilen das G
bearbeitet u
- 'ip_)zig, 1792 mutter "




1797: Erster Gewindedrehbank von Maudslay

Der englische Maschinenbauer, Henry
Maudslay von Woolwich war der Erfin-
der Gewindeschneide-Drehbank flr
genormte Gewinde.

Seine Maschinen besassen eine 1"
dicke Leitspindel, welche lber ein
Zahnradgetriebe mit der Drehspindel
gekuppelt war.

Durch das Auswechseln der Zahnrader
konnten verschiedene G ewinde-
steigungen hergestellt werden.

British Sence Museum, London _ :
Maudslay-G ewindemaschinen wurden

zu Tausenden an Fabriken verkauft.



Um 1800: Grosser Gewinde-Drehbank Maudslay

British Sence Museum, London

Bei dieser Gewinde-Schneidmaschine
ist die Leitspindel in der vorderen
Drehbankwange eingebaut.

Der Antrieb der Drehspindel und
Leitspindel erfolgt von Hand Uber das
seitliche Speichenrad.

Mit dem Einfuhren der Drehbanke mit
Leitspindeln wurden diese Spezial-
maschinen weitgehend verdrangt.
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