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Giessen einer Roheisen-Massel

Das im Bergbau gewonnene Erz
wird im Rennofen zu Roheisen
geschmolzen

Die Schlacke wird vom flüssigen
Rohreisen entfernt

Hier wird das Schmelzgut in einem
langen Graben im Sandboden zu
langen Roheisenbarren gegossen

Nach dem Abkühlen werden die
Barren zur Weiterverarbeitung in
Schmiedeeisen wegtransbortiert

Denise Diderot
L’Encyclopédie, ou Dictionaire Raisonné des Sience...1751



Werkzeuge für die Herstellung von Scmiedeeisen
Werkzeuge:
1: Zange für das Ausschmieden

 der Rohstäbe
2: Schmiedezange
3: Zange für Eisenbarren
4: Zange für Rundstäbe

Erzeugnisse:
5 Rohreisenklumpen
6 Roheisenbarren
7 Vorgeschmiedete Stange
8 Einseitig geschmiedete Stange
9 Eisenprofil
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Entschlacken des Roheisens

Roheisen wird durch hintere Ö ff-
nung in offenes Kohlenfeuer mit
Blasebalg-Belüftung gebracht

Der Geselle rechts (Fig.1) schiebt
das Rohreisen in das Feuer

Das glühende teigige Eisen wird
von der Schlacke getrennt (Fig.2)
und auf eine Eisenplatte gebracht

Durch den Schmied wird das
teigige glühende Roheisen auf
einer Eisenplatte zu einem würfel-
fömigen Eisenklumpen geschmie-
det.
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Schmieden des Roheisenbarren

Durch einen Wasserrad-betrie-
benen Schmiedehammer (H) wird
der Roheisenklumpen (a) in
mehreren Arbeitsgängen auf dem
Amboss (W) in einen Barren
geschmiedet
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Schmieden eines Stangenrohlings

Über eine kräftige Achse (Y) mit
vier Nocken wird der Schmiede-
hammer (K) rhytmisch angehoben

Durch sein Gewicht schlägt er auf
den Eisenbarren (A) und schmie-
det diesen zu eine groben
Stangenrohling
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Schmieden einer Stange

In einem weiteren Arbeitsgang
wird der Stangenrohling in ein
Vierkantprofil umgeschmiedet

Durch das wiederholte aufgies-
sen von kaltem Wasser auf das
glühende Eisen werden Eisenoxid
und andere Unreinheiten entfernt

Die aus Holz bestehende Achse
mit ihren Nocken wird durch ein
Schild (HK) vor der Strahlungs-
hitze geschützt

Denise Diderot
L’Encyclopédie, ou Dictionaire Raisonné des Sience...1751



Walzen der Eisenprofile

Nach Kundenwunsch wird das in
den vorangehenden Arbeits-
gängen schmiedefertig gebrachte
Eisen in wiederum mehreren
Arbeitsgängen in einem Walzwerk
in ein Flach-oder Vierkanteisen
gewalzt

Dies erfolgt durch nebeneinander
liegende Walzenpaare mit kleiner
werdendem Spalt zwischen den
Walzen

Vorgängig und zwischen den
einzelnen Walzvorgängen wird
das Vierkantprofil in einem Holz-
feuer zur Hellrotglut gebracht
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Bündeln der Eisenprofile für den Versand

Für den Versand werden die ver-
schiedenen Eisenprofile in ein
Bündel zusammengefasst
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